
三菱高性能細穴放電加工機 

   
 

「機械仕様」

z 標準電極：            φ0.1～φ3.0 

z 常備：               φ0.1、0.15、0.2、0.3、0.4、0.5、1.0、1.5、2.0、2.5、3.0 

z 軸移動量(mm)          X：400 Y:300 

z ガイド上下移動量(mm)     380 

z 工作物最大値(mm)       500×300×150 

z 工作物重量(kg)         300 

z 主軸回転数(min-1)       50～1,000 

z ガイド（セラミック）AGC     10 本（ロボットタイプ） 

z 電極 RATC            20 本（ロボットタイプ） 

z 加工槽               浸浸 

 

「加工特徴」 

z 形彫 ADVANCE 制御採用による操作性共通化 

z 揺動機能による穴径調整可能（φ0.3 電極～） 

z 3 次元異形穴加工可能 

z 速度重視 FH-B 電源（通常）：φ0.1～φ3.0：Rz10.0 

z 面重視 FH-A 電源（安定）：  φ0.1～φ0.3：Rz1.5 

z 抜け際制御による安定加工 

z 底付き加工可能 

z ロボットによるガイド・電極自動交換（電極φ0.3～） 

z ユニットクーラー 

z 超硬やセラミック（B4C）等の特殊材も高速加工実現 

 

「加工データ」 

「スチール」 板厚（mm） FH-B 電源（通常） FH-A 電源（安定） 

電極材質 
使用電極 

（φ） 

電極有効長

（ｍｍ） 
最大 安定 表（φ） 裏(φ） 表（φ） 裏(φ） 

銅・真鍮 0.1 150 2.0 1.0 0.15 0.17 0.15 0.17 

銅・真鍮 0.15 150 2.0 1.0 0.17 0.19 0.17 0.19 

銅・真鍮 0.2 150 5.0 2.0 0.24 0.29 0.24 0.29 

銅・真鍮 0.3 150 10.0 5.0 0.35 0.39 0.35 0.39 

銅・真鍮 0.4 150 40.0 10.0 0.45 0.50 0.45 0.50 

銅・真鍮 0.5 150 50.0 20.0 0.55 0.60 0.55 0.60 

銅・真鍮 1.0 250 120.0 60.0 1.05    

銅・真鍮 1.5 250 120.0 60.0 1.60    

銅・真鍮 2.0 250 120.0 60.0 2.10    

銅・真鍮 2.5 250 150.0 80.0 2.60    

銅・真鍮 3.0 250 150.0 80.0 3.10    
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